KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Dwusktadnikowy poliuretanowy klej do podtég drewnianych

UZIN MK 92 S

Dwusktadnikowy poliuretanowy klej do podtég drewnianych, nie zawierajacy rozpuszczalnikéw ani wody.

Zastosowanie:

Dwusktadnikowy klej poliuretanowy przeznaczony do wszystkich
rodzajéw podtdg drewnianych, szczegélnie do podtég wrazliwych
na zmiany wilgotnosci oraz elementéw podtogowych o duzych
rozmiarach

Szczegoélnie zalecany m.in. do:

Kazdego rodzaju drewna, wtacznie z bukiem, klonem
i drewnem egzotycznym

Parkietu tradycyjnego litego, lamelowego oraz warstwowego
Mozaiki przemystowej z drewna europejskiego oraz egzotycznego
Elementéw podtogowych o duzym rozmiarze

Podktadéw elastycznych stosowanych w pracach parkieciarskich
Bruku drewnianego

Przy zachowaniu odpowiednich srodkéw ostroznosci nadaje sie
do podtég fabrycznie lakierowanych lub olejowanych:

Litych desek lakierowanych catosciowo np. bambus itp.
Desek dwu i tréjwarstwowych
Klejonych do podtoza paneli laminowanych

Nadaje sie do stosowania na typowych podtozach spetniajacych
odpowiednie parametry wytrzymatosciowe:
Jastrychy cementowe, anhydrytowe, beton
Ptyty drewnopochodne dopuszczone do stosowania pod
podtogi drewniane
Przeszlifowane ptyty OSB
Dobrze trzymajace sie ptytki podtogowe z gresu lub kamienia
naturalnego - po odttuszczeniu oraz przeszlifowaniu
Podtoza z wodnym ogrzewaniem podtogowym

Masy szpachlowe oraz niwelujgce przeznaczone do stosowania
pod podtogi drewniane

Podktady ttumigce oraz maty UZIN do podtég drewnianych
posiadajacych taczenie na piéro - wpust
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DIBt-Grundsétzen

Nowe opakowanie! Drugi sktadnik - utwardzacz pod pokrywka
wiaderka.

Dwusktadnikowe kleje Uzin sg doskonata, ekologiczng alternatywa
dla klejow rozpuszczalnikowych oraz klejéw na bazie wodnej, ktére
maja ograniczony zakres zastosowania. Sa bezpieczne dla
przysztych uzytkownikéw oraz gwarantuja najwyzsze parametry-
wytrzymatosciowe

Zalety produktu / Wtasciwosci:

Dwusktadnikowy klej o konsystencji pasty gotowy do uzycia po
mechanicznym wymieszaniu sktadnikéw. Sktadnik A - klej oraz
sktadnik B - utwardzacz. Podczas reakcji utwardzania klej nie ma
negatywnego wptywu zachowanie drewna wrazliwego na wilgo¢.

Srodek wigzacy: poliuretan ztozony z polialkoholu i poli-
izocyjanianu (MDI).

Cechy:

Nie zawiera wody oraz rozpuszczalnikdw

Bardzo dobra stabilnos¢ po rozprowadzeniu na powierzchni
- ponadprzecietne zachowanie ksztattu zebow szpachli
Bardzo dobrze wypetniajacy

Brak skurczu nawet w grubych warstwach

Bardzo szybkie wigzanie niezalezne od grubosci spoiny
Trwale elastyczny

Najwyzsza wytrzymatos¢ na $cinanie oraz prace drewna
Uniwersalny klej do wszystkich podtég drewnianych
Brak ograniczen w stosowaniu lakieréw lub olejow

do wykorczenia podtég drewnianych

Zgodny z norma GISCODE RU1 - brak rozpuszczalnikéw
EMICODE EC1 R PLUS / Bardzo niska emisyjnos¢
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UZIN MK 92 S

Dane techniczne:

Forma opakowania: wiaderko z tworzywa sztucznego
A/B 10 kg, A/B 6 kg, A/B 2,5 kg

12 miesiecy

Wielkos¢ opakowania:
Okres przechowywania:
Kolor: bezowy

Minimalna temp. stosowania: co najmniej 15°C na podtozu
Srednie zuzycie: 800-1200 g/m
Czas na rozprowadzenie na
podtozu kleju po wymie-
szaniu sktadnikdw:

ok. 30 minut *

Czas uktadania: do 60 minut od wymieszania

sktadnikow *

Mozliwosc¢ obcigzania: po ok. 2 godzinach *

Szlifowanie po ok. 6 godzinach *

Wytrzymatos¢ koncowa: po 3 - 5dniach *

* Przy temperaturze ok. 20 °C. Wyisze temperatury moga gwattownie skroci¢ czas
obrébki. Czas utwardzenia kleju do szlifowania okreslony jest przy zatozeniu
instalacji drewna dostosowanego wilgotnosciowo do warunkéw otoczenia.

Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ mocne, nosne, suche, bez spekan, czyste i wolne
od substancji mogacych zmniejszaé przyczepnosé¢ (zabrudzenia,
oleje, smary). Jastrychy cementowe, anhydrytowe, masy niweluja-
ce nalezy oczysci¢ mechanicznie np. szlifowanie a nastepnie
doktadnie odpyli¢ za pomoca odkurzacza przemystowego. Podtoze
nalezy sprawdzi¢ w oparciu o obowigzujgce normy oraz zalecenia
producenta oktadziny drewnianej. W razie stwierdzenia niezgod-
nosci — zgtosic zastrzezenia wykonawcy podtoza. Warstwy niesta-
bilne lub zmniejszajace przyczepnos¢, takie jak np.  srodki
antyadhezyjne, odspojone pozostatosci klejow, mas szpachlo-
wych, wyktadzin lub powtok malarskich nalezy usuna¢ np.
poprzez szczotkowanie, szlifowanie, frezowanie lub Srutowanie.
Odspojone fragmenty oraz pyt nalezy doktadnie odkurzy¢. W razie
potrzeby, w zaleznosci od podtoza, rodzaju stosowanej oktadziny
drewnianej i obcigzenia nalezy zastosowac wtasciwy srodek
gruntujacy (np. UZIN PE 414 Turbo, PE 460 lub PE 480). W celu
wyréwnania powierzchni lub zmiany poziomu zastosowac
odpowiednig mase szpachlowa lub niwelujacg Uzin. np. NC 174
NC 170 lub NC 172. Nalezy stosowa¢ sie do uwag zamieszczo-
nych w kartach technicznych produktéw zastosowanych wspél-
nie z niniejszym produktem.

Uwaga: Réznorodnosc¢ stosowanych obecnie pokry¢ podtogowych
(szczegolnie duzych formatéw desek) niejednokrotnie wymaga
podtozy o parametrach wytrzymatosciowych przewyzszajgcych
standardowe, ogélnie przyjete normy dla podtég drewnianych. W
przypadku watpliwosci prosimy o sprawdzenie parametréw u
wykonawcy podtoza lub developera.

Obroébka:

Zawartosc¢ opakowania nalezy doprowadzi¢ do temperatury
pokojowej. Nastepnie wymiesza¢ obydwa sktadniki w sposéb
opisany na opakowaniu. Zwroéci¢ szczegolng uwage na dobre
wymieszanie sktadnikéw za pomoca wolnoobrotowego
mieszadta elektrycznego (max 600 obrotéw na minute),
szczeg6lnie w obrebie miejsc trudniej dostepnych, gdyz Zle
wymieszany klej nie zwiagze.

Przy pomocy odpowiedniej szpachli zebatej réwnomiernie
rozprowadzi¢ klej po podtozu. Klej nalezy naktadac tylko na
takiej powierzchni jaka moze by¢ pokryta oktadzing drewniang
w ciggu 50 - 60 minut.
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Elementy uktada¢ lekko dociskajac je i przesuwajac w
ptaszczyznie poziomej, pamietajac o pokryciu klejem
praktycznie catej powierzchni spodu elementow.

Za pomoca klinéw zabezpieczy¢ dystans 10 — 15 mm
pomiedzy Sciang a uktadanym parkietem. Kliny usuna¢ na-
tychmiast po utozeniu elementoéw.

Uwaga: Ewentualne zabrudzenia klejem lakierowanej powierzchni podtdg
nalezy natychmiast zetrze¢, a pozostaty po tym slad niezwtocznie usunac
stosujac do tego celu rozpuszczalnik UZIN VE 124. Swieze zabrudzenia z
fabrycznie polakierowanych podtég mozna réwniez usuwac przy pomocy
sciereczek Clean Box. Narzedzia oczysci¢ zaraz po zakorczeniu pracy.
Zwiazany klej mozna usunac¢ wytacznie mechanicznie!

Zuzycie:
Rodzaj parkietu Uzebienie Zuzycie
Podtogi drewniane B 11 1200 g/m?
masywne 8
10 mm parkiet masywny,
parkiet gotowy B11 1000 - 1200 g/m?
Panele laminowane B 11 1000 - 1200 g/m?
Mozaika parkietowa B3 800 - 1000 g/m?

Wazne wskazéwki:

W wypadku uktadania elementéw o duzym formacie nalezy zapewnic
podwyzszong réwnos¢ podtoza, nalezy réwniez stosowac sie do zalecen
producenta odnosnie wymagan mechanicznych podtoza. Polecamy
stosowanie mat odcinajacych naprezenia Uzin Multimoll Vlies.

W wypadku wyréwnywania podtoza masg szpachlowa minimalna
grubos¢ warstwy wynosi 2 mm. Warstwy wyréwnawcze musza
prawidtowo wyschna¢

W przypadku zastosowania kleju na podtozach wymagajacych wentyla-
cji warstwy spodniej ( np. remontowane konstrukcje na legarach itp.)
nalezy bezwzglednie zadba¢ o zachowanie prawidtowej cyrkulacji
powietrza.

Zageszczony utwardzacz nie nadaje sie do uzytku!

Rozdzielanie kleju na czesci wigze sie duzym ryzykiem nieprawidtowego
dobrania proporcji i w efekcie nieprawidtowego wigzania kleju. Firma
Uzin nie bierze odpowiedzialnosci za tak przygotowany kle;j.

Instalowana podtoga drewniana musi spetnia¢ normy wilgotnosci dla
danego rodzaju oktadziny drewnianej.

W przypadku osiaggniecia przez instalowane drewno odpowiedniej
wilgotnosci réwnowaznej. Mozliwe jest przeprowadzenie dalszych prac
np. szlifowania juz po 6 godzinach. Prosze pamietac ze czasy wigzania
kleju nie odnosza sie do czasu aklimatyzacji drewna. W przypadku
watpliwosci prosimy o kontakt z wykonawca oktadziny drewnianej lub
doradca Uzin.

Podtogi laminowane moga byc¢ klejone do podtoza tylko jesli ich
producent dopuszcza takg mozliwosc.

Uwaga: Niezastosowanie si¢ do warunkéw wymagan podtoza
zalecanych przez producenta podtogi drewnianej moze doprowadzi¢ w
przypadku zmian wilgotnosci powietrza do trwatych uszkodzer podtogi
drewnianej tacznie z catkowitym oderwaniem sie oktadziny z warstwa
podtoza!

Nasi doradcy sg do Paristwa dyspozycji. Sprawdzone produkty Uzin oraz
bezptatne doradztwo techniczne jest gwarantem Paristwa zadowolenia
oraz bezpiecznego uzytkowania podtég drewnianych!
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Ochrona pracy i srodowiska:

GGISCODE RU1 — produkt niezawierajacy rozpuszczalnikow. Niepalny.
Sktadnik A: nie wykazuje zadnych cech zagrozenia. Sktadnik B: zawiera
dwufenylometan dwuizocyjanatu / Oznakowanie Xn: ,Szkodliwy dla
zdrowia podczas wdychania”. Drazni oczy, drogi oddechowe i skore.
Mozliwe wystgpienie podraznien wywotanych przez wdychanie
i kontakt ze skora. Podczas stosowania zasadniczo zaleca sie wietrzenie
pomieszczen i stosowanie kremdéw ochronnych do rak, rekawiczek oraz
okularéw ochronnych. Przy kontakcie ze skorg nalezy natychmiast zmy¢
klej za pomocag wody i mydta. W przypadku dostania sie materiatu do
oczu nalezy niezwtocznie wyptukac je wodg i udac sie do lekarza. Nalezy
przestrzega¢ m.in.: przepisow GefStoffV, oznaczen na opakowaniu
dotyczace niebezpieczenstw i bezpieczenstwa, kart bezpieczenstwa
produktéw, informacji nt. grup produktéw oraz instrukcji zaktadowych
Bau-BG dla produktéw oznaczonych GISCODE RU 1. Produkt po
zwigzaniu jest obojetny ekologicznie i fizjologicznie, nie wydziela zadnego
zapachu czy innych lotnych substancji (np. formaldehydu). Bardzo niska
emisyjnos¢ - EMICODE EC 1 R PLUS

Usuwanie odpadéw:

Resztki produktéw nalezy w miare mozliwosci zebra¢ i zuzyc. Nie
wylewa¢ do kanalizacji i zbiornikéw wodnych. Doktadnie opréznione
puste opakowania z tworzywa sztucznego moga by¢ powtdrnie
przerobione w procesie recyklingu [Interseroh] / Opakowania zawierajace
resztki produktu nalezy traktowac jako odpad specjalny / Opakowania
zawierajace zwigzane resztki produktu stanowig odpad budowlany /
Zebrane, ptynne resztki produktu stanowig odpad specjalny, wymieszane
i zwigzane pozostatosci produktu.

WAL

10.2014

Podane tutaj informacje bazujg na naszych doswiadczeniach i sg rezultatem skrupulatnych badan. Duza gama oferowanych materiatéw jak réwniez réznorodnos¢ warunkéw
panujacych na budowie podczas ich stosowania nie moze by¢ przez nas zawsze szczegétowo zbadana. Finalna jakos¢ wykonanej pracy zalezy zatem od fachowej oceny warunkéw
na budowie oraz od Paristwa doboru odpowiednich produktéw. W przypadku watpliwosci nalezy zawsze wykonac prébe i zasiegnac¢ porady technicznej. Nalezy takze przestrzegac

zalecen producenta zastosowanej podtogi.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej informacji technicznej niniejszym traca waznos¢ wszystkie poprzednie karty informacyjne dla tego produktu.
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