KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

Klej kontaktowy niezawierajacy rozpuszczalnikéw

UZIN WK 222

Klej neoprenowy na bazie wody do wszelkiego rodzaju klejenia kontaktowego w budownictwie

Zastosowanie:

Mocny klej kontaktowy o krétkim czasie odparowania wstepnego. Przyklejone
powierzchnie mozna natychmiast obcigzac. Przeznaczony do klejenia listew
przypodtogowych, profili oraz wszelkiego rodzaju powszechnie stosowanych
wyktadzin podtogowych na podtozach chtonnych i niechtonnych. UZIN WK
222 umozliwia wykonywanie robét bez narazania otoczenia na oddziatywanie
oparéw rozpuszczalnikow. Sposéb stosowania, mozliwosci techniczne oraz
obszary zastosowania odpowiadaja w znacznym stopniu klejowi neoprenowe-
mu na bazie rozpuszczalnikéw. Stosowac tylko wewnatrz budynkow.

Nadaje sie miedzy innymi:
X do klejenia kontaktowego migkkich listew przypodtogowych z PVC, profili
schodowych, cokotéw wywijanych z PVC, linoleum, kauczuku

X do wyktadzin tekstylnych, réwniez opornych w uktadaniu wyktadzin
z witdkniny igtowanej lub wyktadzin tkanych

K do klejenia kontaktowego wyktadzin na schodach

X do wyktadzin z PVC/CV, linoleum, kauczuku, podktaddw ttumiacych, m. in.:
do klejenia kontaktowego na podstopnicach i stopnicach

X do klejenia kontaktowego wyktadzin sciennych z PVC oraz odpowiednich
wyktadzin tekstylnych na wszystkich powszechnie stosowanych w budow-
nictwie podtozach o odpowiedniej wytrzymatosci

K do klejenia naprawczego, np.: napraw w obszarze spoin, oklejania pokryw
rewizyjnych itp.

K do pomieszczen mieszkalnych, uzytkowych, przemystowych oraz obiektow
sportowych narazonych na wysokie obcigzenia

X na podtogi z wodnym ogrzewaniem podtogowym pod obcigzenia krzestami
na rolkach wg normy DIN EN 12 529

K do wyktadzin czyszczonych szamponem na mokro oraz metoda natrysko-
wo-ekstrakcyjng wg RAL 991 A2.

Nadaje si¢ do stosowania na:

wszystkich réwnych, gtadkich, szpachlowanych lub nieszpachlowanych
podtozach, jak np.. na starych wyktadzinach, powtokach, podtozach
metalowych, jastrychach, betonie, masach szpachlowych, mocno
przywierajacych farbach sciennych i tapetach, tynkach, drewnie, ptytach
widérowych, ptytach OSB, podktadach ttumiacych itp. oraz na wodoodpor-
nych, przeszlifowanych pozostatosciach klejéw neoprenowych, dyspersyj-
nych lub z zywic syntetycznych.

Zalety produktu / wtasciwosci:

Dzigki braku zawartosci rozpuszczalnikéw klej UZIN WK 222 nie tylko
pozwala na spetnienie wysokich wymagan w zakresie BHP i ochrony
srodowiska okreslonych w przepisach GefStoffV/TRGS 610, wymaganych
dla robdt w obiektach bedacych przedmiotem przetargéw publicznych. Ten
klej kontaktowy o bardzo niskiej emisyjnosci spetnia ponadto w optymalny
sposdb wymagania klientéw prywatnych odnoszace sie do ochrony
konsumentéw pod wzgledem zapewnienia zdrowego klimatu w pomiesz-
czeniu mieszkalnym.

Tym samym wykonawcy oraz uzytkownicy po raz pierwszy otrzymali mozliwosc
klejenia kontaktowego nawet trudnych w uktadaniu wyktadzin, produktem bez
rozpuszczalnikow i bez ograniczer wynikajacych z przepiséw BHP.

Sktad: modyfikowane polimery polichloroprenowe, substancje zageszczajace,
przeciwpieniace i konserwujace, woda.

Bardzo dobrze naktada si¢ watkiem lub pedzlem

Mozliwie najmniejsze zuzycie dzieki dostarczonemu watkowi do nanoszenia
Mozliwos¢ naniesienia réwniez dzieri wezesdniej

Dtugi czas klejenia kontaktowego

Wysoka odpornos¢ na srodki zmiekczajace

GISCODE D 1/ nie zawiera rozpuszczalnikéw

EMICODE EC 1/bardzo niska emisyjnos¢

XXX XRRX

Dane techniczne:

Forma opakowania:
Zawartos¢ opakowania:
Okres przechowywania: co najmniej 9 miesiecy

Odpornosc¢ cieplna: do 70°C, w zaleznosci od wyktadziny/podtoza

Kolor: bezowy

Zuzycie obustronne: 300 — 450 g/m? - ilos¢ catkowita*

Narzedzia do nanoszenia: gruby watek gabkowy UZIN lub pedzel

Temperatura podczas stosowania:  co najmniej 10°C

Czas wstepnego odparowania: 20 — 40 minut*

Czas klejenia kontaktowego: co najmniej 2 godziny*, zmniejsza sie
do ok. 90 min.*, gdy klej naniesiony
zostat na jedna z klejonych ze soba
powierzchni poprzedniego dnia

wiadro z tworzywa sztucznego
12 kg, 6 kg, 1kg

Mozliwo$¢ wchodzenia/obcigzania: natychmiast*
Spawanie ztaczy/spoinowanie:  po 12 godzinach*
Koricowa wytrzymatos¢: po 2 dniach*

*W temperaturze 20°C i przy wzglednej wilgotnosci powietrza 65%.
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Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ mocne, réwne, bez spekan, suche, czyste i wolne od
substancji mogacych zmniejszac przyczepnosc. Podtoze nalezy sprawdzi¢ w
oparciu o obowigzujace normy i odpowiednie instrukcje. W razie stwierdze-
nia niezgodnosci nalezy zgtosi¢ zastrzezenia. Warstwy zmniejszajace
przyczepnos¢ lub niestabilne usuna¢ poprzez szczotkowanie lub szlifowa-
nie. Odspojone fragmenty oraz pyt doktadnie odkurzy¢. W zaleznosci od
rodzaju i wtasciwosci podtoza, np.: gdy podtoze jest pylace, szorstkie lub
mocno chtonne, nalezy je zagruntowac srodkiem UZIN PE 360 lub UZIN PE
260. Jezeli jest to konieczne podtoze przygotowac za pomocg naprawczej
lub wyréwnujacej masy szpachlowej : UZIN NC 182, UZIN NC 880 lub
UZIN NC 170 LevelStar. Zagruntowane podtoze oraz naniesiong mase
szpachlowa pozostawi¢ do wyschniecia. Powierzchnie kontaktowe musza
by¢ mozliwie gtadkie i ptaskie. Gtadkie, szczelne powierzchnie kontaktowe,
takie jak np.. tworzywo sztuczne, metal, stare wyktadziny uzytkowe,
powtoki malarskie itp., starannie przeszlifowac a nastepnie wyczyscic i ew.
odttusci¢. Nalezy stosowac sie do uwag zamieszczonych w kartach
technicznych zastosowanych produktéw.

Sposéb stosowania:

1. Cienka i rownomierna warstwe kleju nanies¢ na przyklejany materiat oraz
na podtoze za pomoca dotaczonego, z6ttego, grubego watka gabkowego
UZIN, a w naroznikach i przy krawedziach za pomoca pedzla. W przypad-
ku nanoszenia kleju dostarczonym watkiem 25 cm zaleca sie, zeby
najpierw rozprowadzi¢ pewng ilos¢ kleju na kawatku ptyty wiérowej lub
podobnym materiale w celu uzyskania réwnomiernego zwilzenia watka
klejem.

2. Obie warstwy kleju pozostawi¢ do wstepnego odparowania na tak dtugi
czas, zeby przy ich dotykaniu niemal sie nie kleity. Alternatywnie,
wyktadzing lub przyklejany profil posmarowac klejem poprzedniego dnia,
natomiast klej naniesiony na powierzchnig podtoza pozostawi¢ w takim
przypadku do wstepnego odparowania tylko na tak dtugo, az powierzch-
nia bedzie w dotyku pétsucha.

3. Wyktadzine/profil natychmiast lub w ciggu czasu klejenia kontaktowego
doktadnie przytozy¢ i bardzo mocno docisnaé na catej powierzchni korkiem
dociskowym lub mtotkiem gumowym. Pdzniejsza korekta potozenia nie
jest mozliwa. Po uptywie 10 do 20 min. jeszcze raz mocno docisnac,
w szczegdlnosci przy stykach i w obszarze krawedzi wyktadziny/profili.

4. W niekorzystnych warunkach klimatycznych czas wstepnego odparowa-
nia wydtuza si¢ znacznie bardziej niz w przypadku klejéw na bazie
rozpuszczalnikéw. Aby mimo tego moc szybko kontynuowac prace,
czesto wystarczy juz silniejsza cyrkulacja powietrza, ktérg mozna tatwo
wywotac np.: przez otwarcie drzwi do innego pomieszczenia, wtgczenie
termowentylatora itp.

5. Pozostatosci $wiezego kleju usuwac letnig woda. Z wielu powierzchni
przyschniety klej da sie réwniez usuna¢ poprzez zdrapywanie. Alternatywnie
mozna uzy¢ chusteczek UZIN Clean- Box.

Zuzycie:
5d wyktadzi Narzedzie Zuzycie na kazda
Spod wyktadziny do naktadania | powierzchnie kontaktowa™
Gtadki lub o lekkiej strukturze, np. Gruby watek
wyktadziny z PCV, wyktadziny gabkowy UZIN lub 150 — 200 g/m?
gumowe, wyktadziny z CV itp. pedzel
Ze strukturg, np. gruba wtoknina
igtowana, linoleum, wyktadziny Gruby watek
tekstylne, wyktadziny ze spodem gabkowy UZIN lub 250 -350 g/m?
z wtdkniny, wyktadziny scian pedzel
odbojowych, itp.
Spod wyktadziny
leznodci od whadciwodci Gruby watek
W zaleznosci od wiasciwoscl gabkowy UZIN lub 150 — 200 g/m?
i chtonnosci podtoza pedzel

Wazne wskazowki:

X Oryginalnie zapakowany produkt moze by¢ przechowywany w umiarkowa-
nie chtodnym pomieszczeniu przez co najmniej 9 miesiecy. Chronic¢ przed
mrozem. Rozpoczete opakowania nalezy szczelnie zamknac i motzliwie
szybko zuzy¢ ich zawarto$¢. Przed uzyciem poczekac az temperatura kleju
zréwna sie z temperaturg pomieszczenia.

X Najlepsze warunki do obrobki: temperatura w pomieszczeniu 20-25°C,
temperatura podtoza co najmniej 15°C i wilgotnos¢ wzgledna powietrza
ponizej 65%. Niskie temperatury i wysoka wilgotnos¢ powietrza wydtuzajg,
natomiast wysokie temperatury i niska wilgotnos¢ powietrza skracaja czas
wstepnego odparowania, uktadania i klejenia kontaktowego.

X Wilgotne podtoza moga powodowac emisje wtorne oraz emisje zapachdw.
Dlatego produkt nalezy stosowa¢ wytacznie na dobrze wyschnietych
podtozach i rowniez w przypadku podtozy szpachlowanych nalezy zadbac¢
o dobre wyschnigcie masy szpachlowej.

® Podczas przerw w pracy narzedzia do nanoszenia kleju przechowywac
zanurzone w kleju lub watek zapakowac w folig, zeby unikna¢ zasychania.
Narzedzia pracy my¢ w zimnej wodzie.

® Za pomocg nagrzewnicy moizliwe jest przyspieszenie procesu schniecia
podczas klejenia, a takze poprawienie elastycznosci wyktadziny PVC, np. :
w celu zmniejszenia naprezen w wyktadzinach/profilach trudnych
w uktadaniu (np. formowanie wyktadziny do schodéw, krawedzie
Quickstep® itp.) lub przy oklejaniu krawedzi o matym promieniu.

X Nalezy stosowac¢ sie do ogdlnie uznanych zasad dotyczacych metod
i technik uktadania wyktadzin podtogowych oraz przestrzegac obowigzuja-
cych w danym kraju norm (np. EN, DIN, VOB, OE, SIA, itp.). Obowiazujace,
wzgl. zalecane do szczegolnego przestrzegania s m.in. nastepujace normy
i instrukcje:

—DIN 18 365 ,Roboty podtogowe wyktadzinowe”

— Instrukcja TKB ,,Ocena i przygotowanie podtozy pod uktadanie wyktadzin
i parkietow”

— Instrukcja BEB ,Ocena i przygotowanie podtozy”

— Instrukcja TKB , Klejenie wyktadzin podtogowych z PCV”

— Instrukcja TKB ,Klejenie elastomerowych wyktadzin podtogowych”

— Instrukcja TKB , Klejenie wyktadzin podtogowych z linoleum”

BHP i ochrona srodowiska:

GISCODE D 1 - nie zawiera rozpuszczalnikéw wg TRGS 610. Niezapalny. Podczas stosowa-
nia zasadniczo zaleca si¢ uzywanie kremoéw ochronnych do skéry i wietrzenie pomieszczen
roboczych.

EMICODE EC 1 - ,Bardzo niska emisyjnos¢” — produkt sprawdzony i zakwalifikowany
w oparciu o odpowiednie wytyczne GEV. Wedtug aktualnie obowiazujacego stanu wiedzy
nie wykazuje zadnej istotnej emisji formaldehydu, substancji szkodliwych, czy innych
lotnych zwigzkéw organicznych (LZO). W zaschnigtym stanie produkt ma neutralny zapach
i nie budzi zastrzezen ani pod wzgledem fizjologicznym, ani ekologicznym.

Podstawowym warunkiem zachowania jak najlepszej jakosci powietrza w pomieszczeniu po
wykonaniu prac podtogowych jest przestrzeganie okreslonych norma warunkéw pracy
podczas uktadania, suche podtoze oraz wiasciwy dobdr srodkéw gruntujgcych i mas
szpachlowych.

Usuwanie odpadéw:

Pozostatosci produktu nalezy w miare mozliwosci gromadzi¢ do ponownego wykorzystania.
Nie wylewac¢ do kanalizacji, zbiornikow wodnych ani gruntu. Doktadnie opréznione,
wydrapane i niekapigce opakowania z tworzywa sztucznego moga by¢ powtdrnie
przerobione w procesie recyklingu [Iterseroh]. Opakowania z ptynna pozostatoscia preparatu
oraz zgromadzone ptynne resztki produktu s3 odpadem specjalnym. Opakowania
z resztkami produktu, ktory ulegt utwardzeniu, sg odpadem budowlanym.

Podane tutaj informacje bazujg na naszym doswiadczeniu i skrupulatnych badaniach. Duza gama stosowanych materiatow jak réwniez réznorodnos¢ warunkéw panujacych na budowie
i warunkéw stosowania preparatu nie moze by¢ przez nas ani szczegétowo zbadana, ani nie mamy na nie zadnego wptywu. Finalna jako$¢ wykonanej pracy zalezy wiec od fachowej oceny
warunkéw panujacych na budowie oraz od doboru przez Paristwa odpowiednich produktéw. W razie watpliwosci nalezy przed uzyciem wykonac wtasne proby lub zasiegnac porady technicznej.
Nalezy przestrzegac zalecen producenta w zakresie uktadania zastosowanej wyktadziny. Wraz z ukazaniem si¢ niniejszej karty technicznej produktu tracg wazno$¢ wszystkie poprzednie karty

techniczne produktu. Aktualna wersja niniejszej karty technicznej produktu dostepna jest na naszej stronie internetowej www.uzin.de.
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