Instrukcja

I OMNISPORTS Training,
instalacji Speed, Compact

Montaz klejony poza podiogs uktadana na Lurmaflex
17.04 2014

VAN

UWAGA

Te 3 produkty, przyklejane na wszystkim oprécz podkitadu Lumaflex, nie spetniaja
wymagan normy EN 14 904 i w konsekwencji nie mozna ich zaliczy¢ do nawierzchni
sportowych. Aby zagwarantowac klientowi najlepsza funkcjonalnos¢ produktu, nalezy
postepowac scisle wedlug niniejszej instrukcji montazu. W przeciwnym razie Tarkett
Sports nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia po instalacji.

Zastosowanie produktu do celéow innych, niz okreslone w warunkach uzytkowania nalezy
wczesniej uzgodnic z firma Tarkett.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje i porady, skontaktuj sie ze swoim sprzedawca.

Wybor technik uktadania

Podtoze musi by¢ suche, ptaskie, czyste, mocne i bez pekniec. Jesli podtoze jest zbyt porowate, nalezy
je uszczelni¢ za pomocq wylewki wykonanej z zywicy
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Marka Produkty Strona internetowa
Eurocol 963 Helmiplan HP3* www.eurocol.com
Bostik Ardasol3* www.bostikpro.com
Bostik Roxol HR4* www.bostikpro.com
Lanko 173 Soldur* www.parexlanko.com

* do kazdego z tych produktdéw pasujq rdzne powtoki gruntowe — zapytaj producenta o wtasciwy produkt
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Marka Produkty Strona internetowa
Alphy 920 +
uniwersalna powtoka gruntowa

Eurocol 044/2 www.eurocol.com

3 W kwestii tego konkretnego podtoza kontaktuj sie z jednym z tych producentéw
W przypadku wszystkich tych produktow — postepuj wedtug zalecen montazu producenta

Warunki przechowywania
Rolki Omnisports majg by¢ przechowywane w poziomie, na pfaskiej, suchej i rownej powierzchni. Nie
mozna ich uktadac jedna na drugiej.

Uktadanie rolek (dla r6znych rodzajow montazu)

Temperatura na poziomie podtoza musi by¢ 16°C (61°F) w pomieszczeniu i 12°C (53°F) na podtozu.
Wyznacz centralng linie sali na podtodze.

U6z rolki na tej linii, zgodnie z numerami roztozenia.

Zacznij od $rodka linii centralnej, rozwin pasma w kierunku tylnej czesci sali.

Rozwijaj w naprzemiennych kierunkach (oprécz wzoréw drewna), uktadajac arkusze krawedz przy
krawedzi. Jesli to konieczne, przytnij brzeg.

Przed spawaniem arkuszy zostaw Omnisports na co najmniej 24/48 godzin. W tym czasie temperatura
na sali powinna sie utrzymywac w zakresie wskazanym powyzej. Wspotczynnik wilgotnosci wzglednej
powietrza powinien utrzymywac sie miedzy 35 a 65%, co oznacza, ze wentylacja lub ogrzewanie zimg
muszg by¢ caly czas wiaczone.

Jak juz wspomniano, montaz mozna przeprowadzi¢ na dwa sposoby: w poprzek i wzdtuz.

Omnisports nalezy rozwija¢ wedtug ponizszego rysunku. Wzoér drewniany mozna rozwija¢
w ten sam sposdb:
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Kierunek odwuama
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Montaz klejony
Podtoze musi by¢ czyste, suche, gtadkie, bez peknie¢, odporne na sprezanie i nie pokryte niczym, co
mogtoby utrudni¢ whasciwe klejenie.

Ostroznie odwin arkusze do potowy w pierwszej czesci sali. Staraj sie nie przesuwaé arkuszy po
utozeniu. Natdz klej na odkrytg potowe podtoza, zaczynajac od pasm Srodkowych do zewnatrz.
Przyklejaj dwa lub trzy arkusze naraz.

Naktadaj klej na podtoze rownymi warstwami. Aby klej dobrze przylegt do spodu nawierzchni, nie
smaruj nim zbyt duzych powierzchni naraz. W przypadku podtoza o standardowej chtonnosci, zuzycie
kleju wynosi okoto 350 g/m?, naktadanego za pomoca cienkiej szpachli zebatej.

Natdz podtoge po uptynieciu czasu wyznaczonego przez producenta kleju.

Nastepnie za pomocq 50 kg watka nalezy wyeliminowaé pecherze powietrza, ktére mogty powstac
miedzy podtozem a nawierzchnia.
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Kleje zalecane przez Tarkett Sports:

Brand MANG: Polymang HPE, Polymang SM
Brand Sader: Sadertac S41, Sadertac V3
Brand Miplacol: Miplafix 700, Miplafix 300

Producent Bostik: www.bostikpro.com

Spawanie (dla wszystkich trzech rodzajow montazu)

Przycinanie

Nalezy wykonywac za pomoca elektrycznego narzedzia z zakrzywionym ostrzem wedtug opisu;
wymiary frezu zalezg od $rednicy sznura spawalniczego oraz grubosci produktu:

Omnisports Training — 5 mm grubo$ci => sznur spawalniczy 5 mm — szeroko$¢ przycinania 4,3 mm,
gtebokos$¢ 2 mm

Omnisports Speed — 3,45 mm grubosci => sznur spawalniczy 4 mm — szeroko$¢ przycinania 3,3 mm,
gtebokos$¢ 2 mm

Omnisports Compact — 2 mm grubosci => sznur spawalniczy 4 mm — szeroko$¢ przycinania 3,3 mm,
gtebokos¢ 1,13 mm

Faza

Dwustronna tasma lub klej J s s 1
para maks. 1 mm

> 3

Maszyna do przycinania
Spawanie

Do tej czynnosci zalecamy wdzek automatyczny, ktére wykonuje bardziej regularne i profesjonalne
spojenia.

Przed spawaniem Omnisports, najpierw przeprowadz probe na kawatku produktu aby sprawdzi¢, czy
temperatura, cisnienie i predkos¢ dajg dobre warunki spawania.
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Odcinanie sciegu spoiny

Spoina jest gorgca Pierwsze przycinanie przed schlodzeniem Drugie przycinanie
schtodzeniu

Urzadzenie potrzebne do przycinania: ndz V4 ksiezyca lub w ksztatcie sierpa z prowadnica.
Malowanie linii boisk
1. Trwale oznaczenia:

Conipur 45 — BASF AG — tel. +41 58 958 22 44 — www.conica.com
Postepuj wedtug zalecen producenta.

2. Tymczasowe oznaczenia
Producent tych tasm to 3M — oznaczenie 471 — szeroko$¢ 5 cm — www.3M.com
Postepuj wedtug zalecen producenta.

Spawanie (dla wszystkich trzech rodzajow montazu)

Przycinanie

Nalezy wykonywa¢ za pomoca elektrycznego narzedzia z zakrzywionym ostrzem wedtug opisu;
wymiary frezu zalezg od $rednicy sznura spawalniczego oraz grubosci produktu:

Omnisports Training — 5 mm grubosci => sznur spawalniczy 5 mm — szeroko$¢ przycinania 4,3 mm,
gtebokos$¢ 2 mm

Omnisports Speed — 3,45 mm grubosci => sznur spawalniczy 4 mm — szeroko$¢ przycinania 3,3 mm,
gtebokos$¢ 2 mm

Omnisports Compact — 2 mm grubosci => sznur spawalniczy 4 mm — szeroko$¢ przycinania 3,3 mm,
gtebokos¢ 1,13 mm

Faza

Dwustronnatasma lub klej l . s, 1
para maks. 1 mm

Maszyna do przycinania
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Spawanie

Do tej czynnosci zalecamy wodzek automatyczny, ktore wykonuje bardziej regularne i profesjonalne
spojenia.

Przed spawaniem Omnisports, najpierw przeprowadZ probe na kawatku produktu aby sprawdzi¢, czy
temperatura, cisnienie i predkos¢ dajg dobre warunki spawania.

Odcinanie sciegu spoiny

Spoina jest gorgca Pierwsze przycinanie przed schtodzeniem Drugie
przycinanie po schtodzeniu

Urzadzenie potrzebne do przycinania: n6z % ksiezyca lub w ksztatcie sierpa z prowadnica.
Malowanie linii boisk
1. Trwale oznaczenia:

Conipur 45 — BASF AG — tel. +41 58 958 22 44 — www.conica.com
Postepuj wedtug zalecen producenta.

2. Tymczasowe oznaczenia
Producent tych tasm to 3M — oznaczenie 471 — szeroko$¢ 5 cm — www.3M.com
Postepuj wedtug zalecen producenta.
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